PRZYMIAR AUTOMATYCZNY PODAJACY PROFIL PRZYMIAR AUTOMATYCZNY PRACUJACY
IDENTYFIKUJACY DLUGOSC POBRANEGO MATERIALU NA ZASADZIE ODMIERZAJACEGO ZDERZAKA

>> Pomiar i optymalizacja pobranej sztangi materiatu.

>> Manualne wpisywanie wymiarow, tworzenie listy wymiarow,
wczytywanie listy wymiarow z pliku,
korzystanie z baz danych programow zewnetrznych.

>> Rolki poziome z tworzywa PCV lub stalowe.
>> Ewidencjonowanie ucietych elementéw.

>> Bandy z profilu lub jako pionowe rolki PCV.
>> Prowadzenie magazynu odpaddéw uzytkowych.

---- >> Mozliwos¢ dotgczenia stotu podawczego - odbiorczego.

....

PRZYMIARY AUTOMATYCZNE OPROGRAMOWANIE

Z PLASKIM BLATEM URZADZENIA PERYFERYJNE PRZYMIARY AUTOMATYCZNE

OPTYMALIZACJA PRODUKCJI

www. jbsys. pl

>> |ntuicyjny interfejs uzytkownika - operatora.

>> Doktadnos¢ do 0,10 mm
i szybkie osigganie zadanego
wymiaru dzieki zastosowaniu
serwonapedu bez przektadni.

>> Mozliwos¢ wykonania indywidualnego oprogramowania do charakteru
produkcji, wspotpracujgcego z zewnetrznymi programami projektowymi i ERP.

>> Wydruk etykiet produkcyjnych.

W [ (TR -
Dkna glérane Chona rmoboors Tryb recEny
—r Mazwin pliki
Profil 100048 A1 Etylimts

>> Mozliwo$¢ zastosowania blatu ptaskiego . S - | a7es | Lo
profilowanego. oss ||| 2 | T Ml e : e :
e | | = I e Automatyczny przymiar pozycjonujgcy — optymalizator

— stuzy do szybkiego i precyzyjnego odmierzania zadanego wymiaru.

Wspotpracuje z pitami radialnymi poprzecznymi tarczowymi, tasmowymi,

przecinarkami do metalu, wiertarkami stotowymi, gilotynami - prasami, itp. urzgdzeniami.
Szybkie dostosowanie suwaka oraz wysokosci przymiaru do maszyny, z ktdrg wspotpracuje.

>> Ro6zne pulpity sterownicze.

100180

>> Zastosowanie podwojnego — e s .
systemu wozkow Iiniowych. I Hr zloe nuwrl m:..: Z-5048 CV-18-MASMIGNON ,
82 ' : ”"“""’"":‘j 14 - OPTYMALIZUJE CZAS PRACY ORAZ WYMIARY CIETYCH ELEMENTOW,
* azmn konstnikoi: Epﬂ“n‘-'

>> Dobdr rozmiaru prowadnicy i rodzaju ZMNIEJSZAJAC ILOSC ODPADU !

wozkow do obcigzenia. _ - s

tel.: + 48 668 606 126 e-mail: jb.system@op.pl

1B SYSTEM



@ JB SYSTEM COMTROLER

Okno giowne

Tryb reczny
C:\PrzymiarT XTBazaPopri1001_4525_VC-1148_ltalmac_|TM.txt

Nazwa pliku:

WCZYTAJ USUN WYBRANE 7 ZAKONCZ
WCZYTAJ PLIK : SUMOWANIE
=L 1001_4925_VC-1148_ltalmac_ITM.txt R ZATWIERDZ s
Lp Nr profila Pozycja  Nazwa konstrukcji Diugoscciecia Kat1 Kagt2 Kagt3 Kat4 i
SLTAMGA MR 1
v 0001 070007 0 Profiles 2500 90 90 90 90
SZTANGA MR 2
0002 422201 R Window 1 2313.7 90 90 90 90
0003 422201 L Window 1 2313.7 90 90 90 90
0004 422201 T Window 1 1579.2 90 90 90 90
SZTAMNGA MR 3
q 0005 422201 R Window 1 2313.7 90 90 90 90
0006 422201 L Window 1 2313.7 90 90 90 90
0007 422201 T Window 1 19792 90 90 90 90
SZTANGA MR 4
0008 422201 B Window 1 1579.2 90 90 90 90
0009 422201 B Window 1 1579.2 90 90 90 90
SETAMGA MR 3 /
0010 422490 0 Profiles 5985 90 90 90 90 ‘
SZTAMGA MR &
0011 430747 7 Profiles 2500 90 90 90 90
SZTANGA MR 7
0012 430748 0 Profiles 2500 90 90 90 90 v

Polgczono z PRZYMIAREM.

Punkt bazowania

132,00

USTAW

| Aktualny wymiar

132.00




@ JB SYSTEM CONTROLER —

Okno gitowne Okno robocze Tryb reczny
|—4 Nazwa pliku 1001 4925 VC-1148 I|talmac [TM.txt
.= - &7
| Profil 999231

3225

ROOF 2400
430747

ROOF
430748

Ukryj
ALL_W
999231
45 :45\ 3225 90 : 90 -
; u]
=
/e Nr elementu: 0014
ALL_W 5
999233 Nr zlec. nazwa zlecenia: 4925 VC-1148
J— ) £ F Nr konstrukcji: T
* = Nazwa konstrukcji: Window 1
”Pmakc?_:}n:}?_ PFEZ‘T’MI#LEEM.
Punkt bazowania | Aktualny wymiar
Bazowanie -132.00 132,00

USTAW




@ B SYSTEM COMTROLER

— 4
Subiekt Tryb reczny
MANUALNIE Profile
MNr zamowienia Data Kontrahent f e
. »
ZK 7/2023 2023-08-07 Proba 4
POZ. ZAM. SYMBOL NAZWA (OPIS) WYMIARY PROFIL ILOSC JM WYKONANO
1 03.744P305305010 Filtr kasetowy, rama metal, G4 na ptasko, 305x305x10 305 x 305 10 1 szt 0/1
2 03.74471513320048 Filtr kasetowy, rama metal, G4 Termo, 513x320x48 213 x 320 3 :
3 03.7457945890100 Filtr kasetowy, rama metal, M5 z-line, 945x890x100 945 x 890 100 2 szt 0/2
4 03.74/M592592046 Filtr kasetowy, rama metl, F7 minipleat, 592x592x46 092 x 582 46 3 szt 0/3
9] 06.1995495495048 Casette filter metal frame, Z- line M5, 495x495x48 495 x 495 48 1 szt 0/1
6 06.2415287592096 Casette filter metal frame, minipleat M5, 28 /x592x96 287 x 592 96 2 szt 0/2
Fi 03.74372871225096 Filtr kasetowy, rama metal G3 z- line, 287/x1225x96 287 %1225 96 3 szt 0/3
g FT-287287048 Filtr kasetowy tluszcowy, rama metal, wkiad aluminiun, 28 7/x28 7x48 287 x 287 48 1 szt 0/1
!:‘;_'i'.:i
Szerokoscé ramki Wysokosé ramki | Szerokosé profila
MANUAL 513 320 Z=1671 48 7
Profil: P1-Profil1 L =2000
S 1
ST 320 \__ 20N\ 315 N\ s08 N\ 315 N\ 508 O\ || p

S2 508 N 315 N 508 N 315 N\ 20N 334 o

Polgczono z PRZYMIAREM.
e ' Punkt bazowania I

| Aktualny wymiar

Bazowanie -132.00

132,00
USTAW




@ Lista wymiarow

Ustawienia

Diugosc sztang:
6500

Min. odpad uzytkowy:
200

Grubosc pily:

Koncowki sztangi (wymiar do odcigcia)
0

&7 zapisz

Dtugosc ciecia INFO
4210

365

325

230 Odpad: 0O

2445

3256

063 Odpad: 100

2145

325 Odpad: 5

2564

1456

Whpisz

Usun rekord

Optymalizuj

Zatwierdz

Ustawienia

\




@ JB SYSTEM CONTROLER

Okno gtowne Okno robocze

Polgczono z PRZYMIAREM.
| Punkt bazowania

Tryb reczny

KAT 1

Bazowanie =i EE,E}E}
LUSTAW

KAT 2 Zadany wymiar: 2500

1
Wyczysc
NumLOCK 4
Odjedz i
< >
Czytnik
Aktualny wymiar
132,00

Etykieta

USUN

ZATW.

KAT 3 KAT 4




